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Beschreibung 

1 

Die Erfindung betrifft Aderendhulsen gemSJS dem Oberbegriff des Schutz- 
anspruchs 1, die gurtfdrmig miteinander verbunden sind. 

5 Aus der DE 41 36 301 Al sind bereits gurtfdrmig miteinander verbundene 
Aderendhulsen bekannt, die jeweils im vorderen Bereich eine Metallhulse 
und im hinteren Bereich eine Kunststoffhulse aufweisen, wobei die Kunst- 
stoffhulsen an ihrerhinteren Stirnseite mit wenigstens einer Ausnehmung 
zur Aderendhulsenfuhrung in GurtlSngsrichtung versehen und uber an- 
10 geformte Stege miteinander verbunden sind. 

Auch aus der DE 41 04 736 Al ist ein crimpbares elektrisches AnschluJS- 
element bekannt. das einen Fuhrungsvorsprung aufweist. der bei An- 
schluJSelementen verschiedener Gr6J3en identisch sein kann. Dadurch 
15 kflnnen AnschluJSelemente verschiedener Gr6J3en im gleichen Vorrats- 
raum. z. B. im Handgriff einer Crimpzange, untergebracht werden. Der 
Fuhrungsvorsprung stent dabei in gleitendem Eingriff mit einer FGh- 
rungsnut. 

20 ' Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den Einsatzbereich gurtfarmig 
miteinander verbundener Aderendhulsen zu erweitern. 

Die Ldsung der gestellten Aufgabe ist im kennzeichnenden Tell des Schutz- 
anspruchs.l angegeben. Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind 
25 den Unteranspruchen zu entnehmen. 

Aderendhulsen nach der Erfindung. die gurtfOrmig miteinander verbun- 
den sind. zeichnen sich dadurch aus, dajS die Stege wenigstens in demjeni- 
gen Axialabschnitt der Kunststoffhulsen zu liegen kommen. in welchem 
30 sich auch die Ausnehmungen befinden. Fuhrung und Trennung der Ader- 
■»' . endhQlsen voneinander k6nnen somlt ebenfalls im selben Axialabschnitt 
bewerkstelligt werden. wodurch sich die Sicherheit beim Transport der 
Aderendhulsen zu einer Crlmpstation weiter erh&hen lajSt. 
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1 Nach einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erflndung sind die Jeweiligen 
Ausnehmungcn durch nur eln an der GurtauJSenseite fehlendes Umfangs- 
segment der Kunststoffhulsen gebildet. Es verbleibt somit im Axialab- 
schnitt der Ausnehmung etn Fuhrungsvorsprung. der seitlich die Stege 

5 trSgt und in eine entsprechende Fuhrungsnut einer Fuhrungsbahn ein- 
greifen kann. Dabei kannen auch hier die Fuhrungsvorsprunge vonAder- 
endhulsen mit unterschiedlichern Durchmesser dieselbe Hdhe senkrecht 
zur Hauptflache des Aderendhulsengurts aufweisen. so daJ5 sich Aderend- 
hulsen unterschiedlichen Durchmessers entlang derselben Fuhrungs- 
10 bahn transportieren lassen. 

Naturlich kflnnen im genannten Axial abschnitt auch zwei derartige Aus- 
nehmungen an gegenuberliegenden Umfangsseiten vorhanden sein, so 
dajB sich dann der Aderendhulsengurt mit jeder seiner Hauptflachen auf 
15 die Fuhrungsbahn auflegen IsLBt. 

Nach einer anderen vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung sind die Je- 
weiligen Ausnehmungcn durch Paare von auf gleicher H8he liegenden Axi- 
alschlitzen gebildet. Dadurch werden ebenfalls Fuh rungs vorsprOnge er- 

20 halten, deren Hone senkrecht zur Hauptflache des Aderendhulsengurts 
jetzt Jedoch sehr gering sein kann, so da£ auch eine entsprechend enge 
Fuhrungsnut verwendet werden kann. was zu einer baulichen Vereirifa- 
chung der Fuhrungsbahn fuhrt. Fur Aderendhulsen mit unterschiedli- 
chem Durchmesser konnen auch hier Fuhrungsvorsprunge mit gleicher 

25 H6he vorgesehen sein. so daJ5 sich auch Jetzt entlang nur einer Fuhrungs- 
bahn verschieden groJSe AderendhOlsen transportieren lassen. Sind die 
genannten Ausnehmungen zu beiden Seiten der Stege vorhanden. UJit 
sich der Aderendhulsengurt mit jeder seiner Hauptflachen auf die Fuh- 
rungsbahn auflegen. 

30 

Vorteilhaft erstrecken sich die Stege uber den gesamten Axial abschnitt 
der Ausnehmungen. kdnnen daruber hinaus aber auch noch welter in 
Richtung zur MetallhGlse der Aderendhulse laufen. wenn dies aus Stabili- 
tatsgrunden erforderlich sein sollte. 
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1 Die Erfindung wtrd nachfolgend unter Bezugnahme auf die Zeichnung ric- 
her beschrieben. Es zeigen: 

Figur 1 eine Kombizange mit Crimpstation zur Verarbeitung von Aderend- 
hulsen. 

5 Figur 2 die Crimpstation mit benachbarter Aderendhulsen-Transportsta- 
tion in perspektivischer Darstellung. 

Figur 3 gurtfdrmig miteinander verbundene Aderendhulsen nach der Er- 
findung gernaJS einem ersten Ausfuhrungsbeispiel, 
Figur 4 die Aderendhulsen nach Figur 3 auf einer Fuhrungsbahn, 
10 Figur 5 gurtfCrmlg miteinander verbundene Aderendhulsen nach der Er- 
findung gemaJS einem zweiten Ausfuhrungsbeispiel, und 
Figur 6 die Aderendhulsen nach Figur 5 auf einer weiteren Fuhrungsbahn. 

Die Figur 1 zeigt eine Kombizange 1, mit der sich die erfindungsgemajien 
15 Aderendhulsen verarbeiten lassen. 

Die Zange 1 besteht aus einem Zangenkorper 2. mit dem einstuckig ein 
oberer und relativ zum Zangenkorper 2 feststehender Handgriff 3 verbun- 
den ist. Zangenkdrper 2 und oberer Handgriff 3 bilden einen gernelnsamen. 

20 Hohlraum, Am vorderen unteren Ende des Zangenkorpers 3 ist eine fest- 
stehende Klemmbacke 4 angebracht. Der obereTeil des oberen Handgriffs 
3 ist als drehbarer Deckel 5 ausgebildet, der um eine Achse 6 schwenkbar 
gelagert ist. die am Zangenkdrper 2 befestigt ist. Im oberen Handgriff 3 be- 
findet sich ein Boden 3a. der zusammen mit dem Deckel 5 und einem Teil 

25 des Zangenk6rpers 3 einen Hohlraum zur Aufnahme eines Vorrats von 
gurtfdrrhig miteinander verketteten Aderendhulsen 22 bildet. 

Am unteren Teil des Zangenkdrpers 2 befinden sich Lagerzapfen 7. urn die 
eine bewegliche Klemmbacke 8 schwenkbar gelagert ist. Diese Klemm- 
30 backe 8 weist Steuerflachen 9. 9a auf. die auf den Zangenkdrper 2 zuge- 
richtet sind und die sich an der Seite der Lagerzapfen 7 befinden, die zum 
griffseitigen Ende der Zange 1 weist. Ober einen auf den Steuerflachen 9. 
9a laufenden Gelenkhebel 10 wird die bewegliche Klemmbacke 8 um.die 
Lagerzapfen 7 gedreht bzw. angesteuert. 
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1 Ein unterer Handgriff 1 1 der Zange 1 1st einstuckig mit einem Antriebstell 
12 verbunden, das selnerselts Ober Lagerzapfen 13 drehbar am Zangen- 
korper 2 angelenkt 1st. Der Gelenkhebel 10 ist mit dem Antriebstell 12 an 
elner Stelle gelenkig verbunden, die bezogen auf die Zange 1 vorn vor den 

5 Lagerzapfen 13 liegt. Werden die Handgriffe 3 und 1 1 aufeinander zu be- 
wegt, so l&uft der Gelenkhebel 10 auf den Steuerfiachen 9 und 9a so ab, 
da£ zunachst die Klemmbacken 4 und 8 geschlossen und anschlleJ3end 
wieder ge6ffnet werden, wenn der Gelenkhebel 10 die Steuerflache 9a be- 
aufschlagt. Zur RGckfuhrung der Handgriffe 3 und 1 1 in die Ausgangslage 
10 (gespreizte Stellung) dient etne Zugfeder 14, die zwischen Antriebstell 12 
und ZangenkSrper 2 gesparint 1st. Eine am Antriebstell vorhandene Zahn- 
lucke 15 dient zusamm en mit einem Sperrhaken 16, der federbeweglich 
am Zangenkdrper 2 drehbar gelagert 1st, zur Arretierung der Handgriffe 3 
und 11 in fast zusammengedrflcktem Zustand. 

Die Klemmbacken 4 und 8 bilden zusammen mit weiteren Bauteilen eine 
Abisolierstation zum Abisolleren der Isolation eines Leiterendes. w^hrend 
im unteren Berelch des Zangenkorpers 2 noch eine SchneidstatJon zum 
Durchschneiden von elektrischen Leitungen vorhanden 1st. Zu dieser 
20 Schneidstatlon gehdren ein am Zangenkdrper 2 befestigtes Messer 44 und 
ein Im Handgriff 1 1 vorhandenes Gegenlager 43 zur Aufnahme elner zu 
durchschneidenden Leitung. 

Im oberen und vorne liegenden Tell des Zangenkdrpers 2 ist eine Crimpsta- 
25 tion 17 angeordnet. Diese Crimpstation weist eine Crimptrommel 18 auf, 
die um eine am Zangenkdrper 2 befestigte Achse 18a drehbar ist. Ein 
Crimphebel 1 9 ist um eine am Zangenkdrper 2 befestigte Achse A schwenk- 
bar. wobei der Crimphebel 19 mit einem Crimpstempel 56 versehen 1st. 
Das frele Ende des Crimphebels 1 9 greift uber einen Zapfen 40 in eine ab- 
30 gewinkelte FOhrungsbahn 39. die sich innerhalb des Antrlebsteils 12 be- 
findet. Werden die Handgriffe 3 und 1 1 aufeinander zu bewegt. so erfolgt 
auch eine gesteuerte Bewegung des Crimphebels und damit des Crimp- 
stempels 56 in Rlchtung auf die Crimptrommel 18. 
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1 Dlese Crimptrommel 18 weist. wie auch die Figur2 erkennenlaJSt, mehrere 
und gleichmSLDig fiber ihrcn Umfang verteilte Gcsenke 47. 48, 49 auf. Dlese 
Gesenke dienen zur Aufnahme von Aderendhulsen 22. die unterschiedli- 
che Querschnitte haben. Beispielswelse kdnnen im Gesenk 47 Aderend- 

5 htilsen fur Leiterquerschnitte von 0.5 und 0.75 mm 2 positlqniert werden, 
wahrend sich das Gesenk 48 zur Aufnahme von Aderendhulsen fur Leiter- 
querschnitte von 1.0 und 1.5 mm 2 eignet, Das Gesenk 49 ware dann zur 
Aufnahme von Aderendhulsen fur Leiterquerschnitte von 2.5 mm 2 ausge- 
bildet. 

10 

In den Figuren 1 und 2 befindet sich das Gesenk 47 in einer Ladeposition. 
in welcher also eine Aderendhulse aus einer Vorrats- und Transportsta- 
tion 23 aufgenommen werden kann. Wird jetzt ein bereits abisoliertes Lei- 
terende in die im Gesenk 47 befindliche Aderendhulse hineingesteckt, so 

15 kann dadurch die Crimptrommel 18 in Axialrichtung nach hinten ge- 
druckt werden. indem das Leiterende eine Arretierlasche 52 beaufschlagt 
und uber diese die Crimptrommel 18 mitnimmt. Arretierlaschen 52 sind 
Jewells am Ende eines Gesenks 47. 48 und 49 vorhanden. Im Falle einer 
derartigen Axialverschiebung der Crimptrommel 18 wird diese mit einem 

20 nicht dargestellten Transporthebel gekuppelt. der seinerseits uber einen 
in eine abgewinkelte Fuhrungsbahn ragenden Zapfen mit dem Antriebsteil 
12 verbunden 1st. Die Kupplung der Crimptrommel 18 mit dem Transport- 
hebel erfolgt uber an der Ruckseite der Crimptrommel 18 axial verlaufende 
Vorsprunge 54. von denen jeweils einer einem Gesenk zugeordnet 1st. 

25 

1st die Crimptrommel 18 Qber den Transporthebel mit dem Antriebsteil 12 
gekuppelt, so wird sie beim Zusammendrucken der Handgriffe 3 und 1 1 in 
Uhrzeigerrichtung gedreht. Dabei wird das Gesenk 47 aus der Ladeposi- 
tion in eine Crimpposition gedreht. Hat das Gesenk 47 die Crimpposition 
30 erreicht. so erfolgt bel weiterem Zusammendrucken der Handgriffe 3 und 
11 die Fuhrung des Crimpstempels 56 in die Crimpposition. so daJS Lei- 
terende und Aderendhulse miteinander vercrimpt werden. Bei Freigabe 
der Handgriffe 3 und 1 1 wird zunSchst der Crimpstempel 56 aus der 
Crimpposition entfernt. wahrend anschliejSend die Crimptrommel 18 in 
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1 entgegengesetzter Richtung zuruckgedreht wird. so daJ3 das Gesenk 47 
aus der Crimpposition wieder in die Ladeposition gelangt. wahrend des ge- 
samten Drehvorgangs der Crimp trommel 18 1st diese in ihrer axial ver- 
schobenen Stellung arretiert. und zwar durch die Arretlerlaschen 52, die 

5 hinter entsprechende Arretierwande 53 greifen, welche gehausefest ange- 
ordnet sind. 

In unverschobener Stellung kann die Crimp trommel 18 daruber hinaus. 
wenn sie noch nicht mit einer Aderendhulse beladen worden 1st. von Hand 

10 so gedreht werden, daJ3 ein gewunschtes Gesenk 47. 48 oder 49 in die La- 
deposition gelangt. Elne Arretlerung dieser Drehstellung erfolgL uber an 
ihrer Vorderseite vorhandene Vorsprunge 50. die in entsprechende Off- 
nungen an der Innenwand des Zangenkdrpers 2 gedruckt werden. Hierzu 
kann zwischen der Ruckseite der Crimptrommel 18 und der hinteren Gc- 

15 hausewand des ZangenkBrpers 2 elneFeder angeordnet sein. durch die die 
Crimptrommel 18 auch nach vorn gedruckt wird. wenn die Arretierlaschen 
52 wieder hinter den Arretierwanden 53 hervorkommen. 

Wie die Figur 1 erkennen la^t. 1st im vorderen Bereich des Bodens 3a und 
20 benachbart zur Crimptrommel 18 die Vorrats- und Transportstation 23 
fur Aderendhulsen 22 angeordnet. Diese Vorrats- und Transportstation 
23 weist eine Transport pi a tte 58 (Transporteinrichtung) zum schrittwei- 
senVorschub der Aderendhulsen 52 auf. Mit Hllfe einer Feder 58a wird die 
Transportplatte 58 in Richtung zur Crimptrommel 18 vorgespannt. An in- 
25 rer Unterseite ist die Transportplatte 58 mit elastischen Laschen 59 aus 
Metall oder Kunststoff versehen. die die Aderendhulsen 22 beaufschlagen. 
Die Transportplatte 58 liegt im wesentlichen parallel zum Boden 3a. wobei 
die Laschen 59 schrag nach vorn in Richtung zur Crimptrommel 18 wei- 
sen. Durch Parallelverschiebung der Transportplatte 58 von der Crimp- 
30 trommel 18 weg und zurOckzur Crimptrommel 18 kOnnensomit die Ader- 
endhulsen 22 mitgenommen und dabei in Richtung der Crimptrommel 18 
verschoben werden. Wird die Transportplatte 58 von der Crimptrommel 
wegbewegt, so gleiten die Laschen 59 lediglich uber die Aderendhulsen 22 
hinweg. ohne sie zu verschieben. Dagegen wird bei Bewegung der Trans- 
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1 portplatte 58 in entgegengesetzter Richtung der gesamte Aderendhulsen- 
gurt mltgenommen. Die vorderste Aderendhulse gelangt somit in ein Ge- 
senk, das sich zu dieser Zelt in der Ladeposltion befindet. Hierbei 1st die 
Crimptrommel 18 noch nicht axial verschoben. Durch den Boden 3a kdn- 

5 nen von unten ebenfalls elastische Laschen 59a hindurchragen, die 
schr&g zur Crimptrommel 18 zulaufen und die cine Bewegung der Ader- 
endhulsen 22 in Richtung von der Crimptrommel weg verhindern sollen. 
Diese elastischen Laschen 59a sind fest positioniert. Fur sle 1st ein 
L&ngsschlitz 64a (siehe Figur 2) im Boden vorhanden. 

10 

Insbesondere welst die Transportplatte 58 eine vorderseltige Auflauf- 
schrage 61 auf. Wirddie Crimptrommel 18belEinfuhreneines Lelterendes 
in ein Gesenk nach hinten axial verschoben. so kommt einer der VorsprGn- 
ge 54 (Figur 2) oberhalb der Auflaufsqhrage 61 zu liegen. Bei anschliej3en- 

15 der Drehung der Crimptrommel 18 erfolgt dann eine Verschiebung der 
Transportplatte 58 von der Crimptrommel 18 weg. da jetzt der Vorsprung 
54 die Auflaufschrage 61 beaufschlagt undmit ihr die Transportplatte 58 
wegdruckt. Die Laschen 59 gleiten dann elastisch uber den in der Vorrats- 
und Transportstation 23 liegenden Aderendhulsengurt hinweg. spannen 

20 ihn aber in Richtung der Crimptrommel aufgrund ihrer federnden Wirkung 
vor. Bei Drehung der Crimptrommel 18 im Uhrzeigersinn gelangt die im 
Gesenk vorhandene Aderendhulse zunachst in die N&he eines Messers 63. 
das gehausefest angeordnet ist und durch das sie vom Rest des Aderend- 
hulsengurts abgeschnitten wird . bevor sie die Crimpposition erreicht. Das 

25 Messerist in Figur 2 dargestellt. Wird die Crimptrommel 18 nach AbschluJS 
des Crimpvorgangs zurOck in die Ausgangslage gedreht, so gibt zunachst 
der Vorsprung 54 die Auflaufschrage 61 frei. Die Transportplatte 58 wird 
dabei aber noch nicht zur Crimpstation 18 zuruckbewegt. da das Gesenk 
noch nicht die Ladeposltion erreicht hat. Vielmehr kommt die n&chste 

30 Aderendhulse zunachst nur am Umfang der Crimptrommel 18 zu liegen. 
Sobald das Gesenk die Ladeposltion erreicht hat. wird die Bewegung der 
Transportplatte 58 freigegeben, da jetzt der Gesenkraum fur die nachste 
Aderendhulse zur Verfugung steht. Die Feder 58a kann somit die Trans- 
portplatte 58 in Richtung zur Crimptrommel 18 Ziehen und damit das Ge- 
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1 senk mit der nSchsten Aderendhuise laden. Die Crimp trommel 18 steht 
dabei wleder in ihrer nach vorn verschobenen Position, in der sie nicht 
mehr mit dem Transporthebel in Eingriff steht. 

5 Die Flgur 2 zeigt den genaueren Aufbau einer AderendhQlseri-Fuhrungs- 
bahnderVorrats- und Transportvorrichtung 23. Die Aderendhulsen-Fuh- 
rungsbahn tragt das Bezugszeichen 63 und ist rinnenformig ausgebildet. 
Die Rinne selbst weist einen rechteckformigen Querschnitt auf und wird 
durch einen Boden 64 sowie einander gegentiberllegende Seitenwande 65 
10 und. 66 gebildet. Der Boden 64 kann in Veriangerung des Bodens 3a zu lie- 
gen kommen und weist den Langsschlitz 64a auf. 

Die gurtfdrmlg miteinander verketteten Aderendhulsen 22 werden In 
Larigsrichtung der Aderendhulsen-Fuhrungsbahn 63 bzw. In Rinnenrich- 
15 tung transportiert, wobei die einzelnen Aderendhulsen 22 mit ihrer Langs- 
richtung senkrecht zur L&ngsrichtung der Aderendhulsen-Fuhrungsbahn 
63 zu Hegen kommen. Die Aderendhulsen 22 sind in geeigneter Weise mit- 
einander verbunden, wie noch erlSutert wird. 

20 Zur Fuhrung der Aderendhulsen 22 innerhalb der Aderendhulsen-Fuh- 
rungsbahn 63 dient elne Fuhrungsnut 67. die sich in der Seitenwand 65 
befindet. Diese Fuhrungsnut 67 wird durch Veriangerung des Bodens 64 
in die Seitenwand 65 hinein erhalten und weist eine Nuthdhe h senkrecht 
zum Boden 64 auf. Die Fuhrungsnut 67 erstreckt sich ubcr die gesamte 

25 LSnge der Aderendhulsen-Fuhrungsbahn 63 und parallel zu ihr. 

Die andere Seitenwand 66 der Aderendhulsen-Fuhrungsbahn 63 ist in ih- 
rem vorderen Bereich mit elnem elastischen Andruckelement 68 versehen. 
das federnd in Richtung der Seitenwand 65 vorgespannt ist. Dieses elasti- 
30 sche Andruckelement 68 kann beispielsweise eine aus Federstahl gebilde- 
te Lasche sein. die mit der Seitenwand 66 verbunden ist. Das elastische 
Andruckelement 68 dient dazu, die Aderendhulsen 22 bzw. den Aderend- 
hulsengurt gegen die Seitenwand 65 zu drucken. nachdem die Crimptrom- 
mel 18 in Axialrichtung nach hinten und damlt auch der Aderendhulsen- 
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1 gurt im vorderen Bereich der Aderendhulsen-Fuhrungsbahn 63 verscho- 
ben wordensind. Die Aderendhulsen im vorderen Bereich der Aderendhul- 
sen-FQhrungsbahn liegen dann nicht mehr ganz an der Seitenwand 65 an, 
so da£ nach Abtrennung der im Gesenk 47 befindlichen Aderendhulse vom 

5 Aderendhulsengurt eine Ruckfuhrung der restlichen Aderendhulsen 22 in 
Rlchtung zur Seitenwand 65 erforderlich tst. Ein neuer Ladevorgang er- 
folgt dann, wenn die Crtmptrommel 18 nach Ruckwartsdrehung wieder zu- 
ruck in ihre axiale Ausgangspositlon gebracht worden ist. Dann fluchten 
das Gesenk 47 und die nachste Aderendhulse miteinander. 

10 

Im vorderen Bereich der Aderendhulsen-Fuhrungsbahn 63 bzw. in der N£- 
he der Crimptrommel 18 ist der Boden 64 nach u nten abgebogen, um einen 
Ansatz 69 zur Aufnahme des bereits erwfihnten Messers 63 zu bilden. Die- 
ses Messer 63 ist nur im Bereich der FQhrungsnut 67 vorhanden und da- 
15 her relativ kurz. Dieses kurze Messer 63 reicht aus, da auch die zu durch- 
trennenden Stege zwischen den Aderendhulsen 22 nur im Bereich der Nut 
67 zu liegen kornmen. 

Die Figur 3 zeigt den erfindungsgemaj3en Aufbau von Aderendhulsen zur 
20 Verwendung in der Aderendhulsen-Fuhrungsbahn nach Figur 2. Sie k6n- 
nen unterschiedlich gro^ sein. 

Gem^ den Figuren 3 und 4 beste.ht Jede Aderendhulse aus einer im vorde- 
ren Bereich liegenden Metallhulse 70 und einer im hinteren Bereich lie- 

25 genden Kunststoffhulse 7 1 , die die Metallhulse 70 teilweise ubergreift und 
fest mit der Metallhulse 70 verbunden ist. Die Kunststoffhulsen 71 sind 
uber Stege 62 aus Kunststoff miteinander verbunden. Diese Stege 62 wer- 
den mit Hllfe des Messers 63 bei Drehung der Crimptrommel 18 durch- 
trennt und liegen - in L&ngsrichtung der Kunststoffhulse 7 1 gesehen - hin- 

30 ten. 

An der hinteren Stirnseite der Kunststoffhulse 7 1 , also an der der Metall- 
hulse 70 abgewandten Stirnseite der Kunststoffhulse 71. befindet sich 
vorzugsweise ein einstuckig mit der Kunststoffhulse 71 verbundener An- 



TER MEER - MULLER - STEINMEISTER & PARTNER 

WcidmOllcr Interface GmbH & Co. .Case: PA 663 5.7.1993 



1 satz 72. gebildet durch eine umfangsseitige Ausnehmung 72a. Dieser An- 
satz 72 kann als nach hinten weisende Verl&ngerung der Kunststoflhulse 
71 angesehen werden und wclst mit anderen Worten auch die auJSereUm-. 
fangsform der Kunststoffhulse 71 auf. Bezogen auf die durch die Aderend- 
5 hulsen 22 aufgespannte Gurtebene liegt der Ansatz 72 an einer &u£eren 
Gurtfl&che. Befinden sich mit anderen Worten die gurtfarmigmiteinander 
verketteten Aderendhulsen innerhalb der Aderendhulsen-Fuhrungsbahn 
63, so kommen die Ans&tze 72 auf dem Boden 64 der Aderendhulsen-Fuh- 
rungsbahn 63 zu liegen. Die Ansatze 72 greifen dabei in die Fuhrungsnut 

10 67 hinein, weisen also eine senkrecht zur Gurtebene bzw. zum Boden 64 
verlaufende H6he H auf. die auf die Nuthdhe h abgestimmt ist. Die H6he H 
der Ansatze 72 ist dabei etwas kleiner als die Nuth6he h, so daJS die Ansat- 
ze 72 mit nur wenig Spiel in LSngsrlchtung der Fuhrungsnut 67 transpor- 
tiert werden kdnnen. Dabei kann die Lange der Aderendhulsen 22 so ge- 

15 wahlt sein. daJ3 die freien Spitzen derMetallhulsen 70 durch die der Nut 67 
gegenuberliegende Seitenwand 66 gefuhrt werden. Somit ist ein sicherer 
Transport der Aderendhulsen 22 in LSngsrichtung der Aderendhulsen- 
Fuhrungsbahn 63 bzw. in Rinnenrichtung mdglich. 

20 Mit Hilfe der Aderendhulsen-Fuhrungsbahn 63 lassen sich Aderendhul- 
sen 22 fur Leiterquerschnitte unterschiedlicher Gr6£en fuhren, beispiels- 
weise Aderendhulsen fur Leiterquerschnitte von 0,5/0,75 mm 2 , fur 
1,0/1.5 mm 2 und 2,5 mm 2 . Obwohl also die Aderendhulsen for unter- 
schiedllche Leiterquerschnitte unterschiedliche Durchmesser aufweisen, 

25 werden die an der hinteren Stimseite ihrer Kunststoffhulsen 7 1 vorhande- 
nen Ansatze 72 immer mit derselben Hdhe H versehen. so daJ3 samtliche 
Ansatze in jedem Fall mit Hilfe der Fuhrungsnut 67 in der Seitenwand 65 
gefuhrt werden kdnnen, unabhangig von dem fur die Aderendhulsen vor- 
gesehenenLeiterquerschnitt. Die Aderendhulsen 22 fur die verschiedenen 

30 Leiterquerschnitte weisen vorzugsweise dieselbe axiale Lange auf, so dai3 
auch die der Nut 67 gegenuberliegende Seitenwand 66 der Aderendhulsen- 
Fuhrungsbahn 63 mit zur Aderendhulsenfuhrung herangezogeri werden 
kann. Bis auf den Ansatz entspricht die Lange der Aderendhulsen 22 un- 
abhangig von dem fDr sie vorgesehenen Leiterquerschnitt dann dem Ab- 



TER MEER - MULLER - STEINMEISTER & PARTNER 

WcldmOllcr Interface GmbH & Co. < Case: PA 663 



-12- 
5.7.1993 



1 stand der Seitenw£nde 65 und 66 voneinander. 

ErfindungsgemajS liegen also die die Aderendhulsen 22 mitelnander ver- 
bindenden Stege 62 im selben Aderendhulsen-Axialabschnitt wie die An- 
5 satze 72 bzw. Ausnchmungen 72a. Mit anderen Wortcn werden hler die 
Stege 62 von den Ansa tzen 72 getragen. Ftihrung undTrennung der Ader- 
endhulsen 22 erfolgen daher ebenfalls im selben Axialabschnitt der Ader- 
endhulsen 22. 

10 Es sei darauf hingewlesen. da£ die erfindungsgemaJSen Aderendhulsen 
nicht ausschHeJSlich zur Verwendung in der Zange gema£ Figur 1 be- 
stimmt sind. Sie kdnnen auch in anderen Geraten zum Einsatz kommeri, 
bei denen Fuhrung undTrennung der Aderendhulsen voneinander im sel- 
ben Axialabschnitt erfolgen. 

15 

Die Figuren 5 und 6 zeigen unterschiedlich groJ3e Aderendhulsen nach der 
Erfindung gemaj* einem zweiten Ausfuhrungsbeispiel. Gleiche Telle wie in 
den Figuren 3 und 4 sind mit den gleichen Bezugszeichen versehen und 
werden nicht nochmals beschrieben. 

20 

Gema£ den Figuren 5 und 6 weisen die Kunststoffhulsen 7 1 an ihrer hinte- 
ren Stirnseite Paare von auf glelcher H6he liegenden Axialschlitzen 72b 
auf, die zwischen sich einen Umfangsabschnitt 72 stehen lassen, durch 
den ein Fuhrungsansatz geblldet wird. Dieser Fuhrungsansatz 72 weist ei- 
25 ne H6he H auf. und zwargesehen senkrecht zur Hauptebene des Aderend- 
hulsengurts. In entsprechender Weise 1st in der Aderendhulsen-Fuh- 
rungsbahn eine Nut 67 vorgesehen. deren Hohe h so gewahlt ist, da£ der 
Fuhrungsansatz 72 spielfrei Oder mit nur geringem Spiel in der Nut 67 ge- 
fuhrt wird. Daruber hinaus gretft ein Wandabschnitt 73. der eine Seite der 
30 Nut 67 bildet, in die Axialschlitze 72b ein, so da£ eine noch genauere Fuh- 
rung der Aderendhulsen maglich ist. Der Wandabschnitt 73 kann dabei ei- 
ne HOhe aufweisen. die der H&he der Axialschlitze 72b entsprlcht. 

Die genannte Ausbildung der beiden Axialschlitze 72b erfolgt an derselben 
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1 Sette des Aderendhtilsengurts. wobei symmetrisch dazu an der gegenuber- 
liegenden Seite des Aderendhulsengurts entsprechendc Axialschlitzc vor- 
handensein kOnnen. Zwlschen zweiAxlalschlltzenangegenuberliegenden 
Gurtseiten sind dann die Stege.62 vorhanden, uber die die Aderendhulsen 

5 miteinander verbunden sind. Die Hdhe H der Fuhrungsstege 72 1st immer 
gleich groJ3 gewahlt, und zwar unabhangig von der Querschnittsgr6J5e der 
Aderendhulsen. Entsprechendes gilt fOr die Axialschlltze 72b. so daJ5 slch 
entlang ein und derselben Fuhrungsbahn Aderendhulsen mit vmter- 
schiedlicher QuerschnittsgrQJ3e transportieren lassen. 



Auch beimvorliegendenAusfuhrungsbeispiel befindensich die Stege 62 in 
demjenigen hintersten Axialabschnitt der Aderendhulsen, in welchem 
sich auch die Fuhrungsstege 72 bfcw. Ausnehmungen 72b (Axlalschlitze) 
beflnden. FOhrung undTrennung der Aderendhulsen voneinander lassen 
15 sich somit wiederum im selben Aderendhulsen-Axialabschnltt vorneh- 
men. 



10 



20 



25 



30 
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Schutzanspruche 

1 1. Gurtfdrmigmiteinander verbundene Aderendhulsen (22). die jeweils 
im vorderen Bereich eine Metallhulse (70) und im hinteren Bereich cine 
Kunststoffhulse (71) aufwelsen. wobei die Kunststoffhulsen (71) an ihrer 
hinteren Stirnseite mit wenigstens einer Ausnehmung (72a; 72b. 72b) zur 

5 Aderendhulsenfuhrung in Gurtlangsrichtung versehen und uber ange- 
formte Stege (62) miteinander verbunden sind. dadurch gekennzeichnet, 
daJS die Stege (62) wenigstens in demjenigen Axialabschnltt der Kunst- 
stoffhulsen (7 1) zu liegen kommen, in welchem sich auch die Ausnehmun- 
geri (72a; 72b. 72b) befinden. 

10 

2. Gurtfdrmig miteinander verbundene Aderendhulsen (22) nach An- 
spruch 1. dadurch gekennzeichnet, daj* die jeweiligen Ausnehmungen 
(72a) durch nur ein an der G urtauJSenseite fehlendes Umfangssegment der 
Kunststoffhulsen (71) gebildet sind. 

15 

3. Gurtfdrmig miteinander verbundene Aderendhulsen (22) nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, da£ die jeweiligen Ausnehmungen 
durch Paare von auf gleicher Hdhe liegenden Axialschlitzen (72b. 72b) ge- 
bildet sind. 

20 

4. Gurtfdrmig miteinander verbundene Aderendhulsen (22) nach einem 
der Anspruche 1 bis 3. dadurch gekennzeichnet. daJ3 pro KunststoffhQl- 
se (71) eine oder zwei Ausnehmungen vorhanden sind. 

25 5. Gurtfdrmig miteinander verbundene Aderendhulsen (22) nach An- 
spruch 4. dadurch gekennzeichnet. daJS sich die Stege (62) uber den ge- 
nannten Axialabschnitt hlnaus in Richtung zur Metallhulse (70) er- 
strecken. 



30 



